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HEINRICH VINCKE in SAN FELIU DE GUIXOLS (Catalonien, Spanien). 
Maschine zum Sortieren von Pfropfen Oder Korken. 

Patentiert im Deatschen Reiche vom 19. Januar 1902 ab. 



Den Gegenstand vorliegender Erfindung bil- 
det eine Maschine, bei der das Sortieren von 
Pfropfen in der- Weise bewirkt wird, dafi die 
zu sortierenden Pfropfen der Reihe nach in 
5 ein System untereinander angeordneter Hiilsen 
von zylindrischer oder kegel- bezw. trichter- 
formiger Gestalt und mit immer kleineren 
Durchmessern bezw. mit immer engeren Auslafi- 
offnungen einfallen, und dann der in der seinem 

10 Kaliber entsprechenden Hiilse gefangenePfropfen 
nach erfolgter Umkippung oder Neigung der 
Hiilsen mit-Hulfe einer geeigneten Ausstofi- 
vorrichtung in getrennte, fiir die einzelnen 
Pfropfen kaliber bestimmte Sammelrinnen oder 

15 Sammelbehalter ausgestoften wird, worauf die 
Ausstofivorrichtung zurtickbewegt und die Hiilse 
zum Auffangen des nachsten Pfropfens wieder 
aufgerichtet wird. 

Das Wesentliche und Neue der vorliegenden 

20 Erfindung besteht also in der Sortierung der 
Pfropfen mit HUlfe von verscbiedenkalibrigen, 
zylinder- oder kegelfOrmigen Kipphiilsen im 
Gegensatz zu den bekannleri Verfahren, nach 
denen man die zu sortierenden Pfropfen ent- 

25 weder mittels Hand in der Korkgrofie ent- 
sprechende LCcher eines Kaliberbrettes ein- 
paflte oder iiber bezw. zwischen sich drehende 
Rollen- oder Walzenpaare mit sich erweitern- 
den Absta'nden entlang gleiten liefl, wobei 

30 dann die Pfropfen zwischen denjenigen Rollen 
hindurchfallen, deren gegenseitiger Abstand dem 
jeweiligen Kaliber der Pfropfen entspricht. Die 
diesem letzteren Verfahren entsprechenden Ma- 
schinen arbeiten nun sehr gut, solange es sich 



urn mit der Maschine geschnittene Pfropfen 35 
handelt. Bei mit der Hand geschnittenen 
Pfropfen oder Korken, welche stets eine mehr 
oder weniger unrunde bezw. eckige Form auf- 
weisen, ist es jedoch unmOglich, mit einer 
solchen Sortiermaschine ein genaues Sortieren 40 
nach Kaliber zu erzielen, weil die MSglichkeit 
vorliegt, dafi sonst gleich grofie, d. h. einem 
bestimmten Kaliber entsprechende Pfropfen, je 
nachdem sie mit der dickeren oder diinneren 
Seite zwischen die Rollenpaare hindurchfallen, 45 
in verschiedene Kaliberabteilungen oder Sammel- 
behalter gelangen kOnnen. Es wird in solchen 
Fallen, wenn es sich um wirklich genaues 
Sortieren handelt, immer noch ein Nachsor- 
tieren der Pfropfen mittels Hand und Kaliber- 50 
brett erforderlich sein. 

Die den Gegenstand der vorliegenden Erfin- 
dung bildende Maschine ersetzt infolge ihres 
verlSfilichen Sortierens nicht nur die Arbeit 
des Vorsortierens mittels bekannter Maschinen, 55 
sondern auch des Nachsortierens mittels Hand. 

Auf den Zeichnungen ist die neue Pfropfen- 
sortiermaschine zur Veranschaulichung gebracht. 

Fig. 1 zeigt dieseibe in Vorderansicht und 

Fig. 2 in Seiten- oder Endansicht; 60 

Fig. 3 ist ein Querschnitt der Maschine nach 
Linie A-B (Fig. 1), und 

Fig. 4 ist eine gesonderte Darstellung einer 
senkrechten Hiilsenreihe und der zugehGrigen 
Ausstofier und veranschaulicht die Arbeits- 65 
oder Ausstofistellung dieser Teile. 

Die zu sortierenden Korken werden in den 
Einwurftrichter a geschUttet, aus welchem sie 
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durch die gezahnte Waize b in die ab warts 
gerichteteh Kanale c geleitet bezw. gefSrdert 
werden, um in diesen in Reihen hinabzugleiten. 
Die Umdrehung der Forderwalze kann z. B. 
5 durch einen Kurbel- und Riemenantrieb d d 1 e 
bewerkstelligt werden. 

Die Kanale c sind durch Glasscheiben c l ab- 
gedeckt, einerseits um zu verhindern, da£ die 
Korken aus den Kana'len herausspringen, 

id andererseits um sehen zu kcmnen, wenn sich 
der eine oder der andere Kanal etwa verstopfen 
sollte. In der Nahe der unteren Kanalenden 
bezw. vor diesen letzteren sind zwei Leisteny 
und g angeordnet, welche in Schlitzen f l 

15 und g l des Maschinengestelles derart verschieb- 
bar zu den Kanalbahnen sind, dafi, wenn die 
Leisteny und g angchoben werden, die Leiste/" 
die Korken oder Propfen p in den Kanalen 
passieren laftt, welche durch die gleichzeitig 

20 aufwarts bewegte zweite Leiste g an den Aus- 
laflenden der Kanale aufgehalten werden. Wird 
dagegen das Leistenpaar abwarts bewegt, so 
fallt dadurch, da& die Leiste g die Auslafi- 
enden der Kanale freigibt, aus jedem Kanal je 

25 ein Pfropfen heraus, wahrend die gleich falls 
abwarts bewegte Leiste f die nachfolgenden 
Pfropfen in den Kanalen festhalt. Um die 
Pfropfen^? nicht zu beschadigen, ist die Unter- 
seite der Leiste/ mit fed em den Zap fen/ 2 ver- 

30 sehen. 

Die Verschiebung der Leisten / und g er- 
folgt zweckmafiig mit Hulfe eines doppel- 
armigen Schwinghebels h, an dessen einen 
Arm die Leiste / unter Vermittelung einer 
35 Schiene h l und die Leiste g unmittelbar an- 
geschlossen ist. Der andere Arm des Hebels h 
steht unter Wirkung einer Zugfeder h 2 . Die 
Bewegung des Schwinghebels h erfolgt durch 
ein aufwarts und ab warts bewegliches Gleit- 

40 stOck t, welches sich mit scinen senkrechten 
Armen 2 1 und P zwischen geeigneten Fuhrungs- 
rollen k des Maschinengestelles fiihrt. Hin- 
und herbewegt wird das Gleitsttick i t 1 P durch 
eine Kurbelwelle /, welche mit einem Kurbel- 

45 zapfen I 1 in einen Schlitz.z 3 des GleitstUckes i 
eingreift. Die Umdrehung der im Maschinen- 
gestell zweckmafiig gelagerten Kurbelwelle / 
kann in beliebiger Weise erfolgen. Bei dem 
Ausfuhrungsbeispiel erha'lt die Kurbelwelle / 

50 ihren Antrieb von der Kurbelwelle d 1 mittels 
der Zahnrader d' I 2 . 

Unterhalb der AuslafiOfFnungen der Kanale c 
sind eine Anzahl von Tragerschienen m l rrr nP 
m 4 m 5 untereinander angeordnet, und 2 war 

55 lagern die Enden dieser Schienen drehbar in 
den Seitenwanden des Maschinengestelles. Au£cr- 
halb des letzteren sind die Tragerschienen mit 
Kurbeiarmen rP rP rP tP tP an eine gemein- 
schaftliche senkrechte Schiene o angelenkt. Auf 

60 einer der Tragerschienen sitzt aufierdem ein 
Segmentrad q, welches mit den Za'hnen einer 



an dem Gleitstuck befestigten Zahnstangc q l 
in Eingriff kommt, sobald das Gleitstiick her- 
unter oder herauf bewegt wird. Bei dem vor- 
liegenden Ausfuhrungsbeispiel ist die Anord- 65 
nung so gewahlt, dafi, wenn das Gleitstuck 
niedergeht, die Tragerschienen um 90 0 gedreht 
werden ; durch die Aufwartsbewegung des 
GleitstUckes werden die Tragerschienen wieder , 
zuriickgedreht. 70 

In die Tragerschienen sind kegelfQrmige 
Hiilsen 1,2,3,4, 5 eingesetzt, und zwar derart, 
dalJ sich die HOlsen 2 genau unter den Hiil- 
sen 1, die Hiilsen 3 genau unter den Hulsen 2 
usw. befinden; die Mittellinien der einzelnen 75 
untereinander befindlichen Hulsen 1, 2, 3, 4, 5 
fallen also zusammen und ist fur jeden Pfropfen- 
zufuhrungskanal c eine solche senkrechte Hiilsen- 
reihe vorgesehen. Die aus den Kanalen c her- 
ausgleitenden Pfropfen fallen senkrecht in die 80 
zugehOrigen senkrechten Halsenreihen und wlir- 
den durch die sa'mtlichen Hiilsen 1,2, 3, 4, 5 
hindurchgleiten, wenn der lichte untere Durch- 
messer samtlicher Hulsen gleich und grQfier 
als das Kaliber des einfallenden Pfropfens ware. 85 
Da nun aber der lichte untere Durchmesser 
der Hulsen der nachstfolgenden wagerechten 
Hiilsenreihe immer etwas kleiner gewahlt ist, 
als bei der dariiber stehenden wagerechten 
Hiilsenreihe usw., so wird der einfallende 90 
Pfropfen schliefilich in derjenigen Hulse ge- 
fangen werden, welche seinem Kaliber ent- 
spricht. Die in den Hulsen ein und derselben 
wagerechten Reihe gefangenen Pfropfen haben 
demnach genau gleiches Kaliber, d. h. alle die 95 
in den Hiilsen 1 stecken bleibenden Pfropfen 
sind gleich dick, alle die in den Hiilsen 2 auf- 
gefangenen Pfropfen haben ebenfalls eine gleiche 
aber etwas geringere Dicke als die in den Hiil- 
sen 1 festgehaltenen Pfropfen usf. ioo 

Nachdem nun eine Reihe von Pfropfen in 
der oben beschriebenen Weise, d. h. aus jedem 
Kanal c zur Zeit ein Pfropfen p in die Htilsenan- 
ordnung gefallen und jeder Pfropfen in die 
seinem Kaliber entsprechende Hiilse 1, 2, 3, 4 105 
oder 5 aufgenommen ist, werden die TrSger^ 
schienen m 1 bis m 5 und darait die sa'mtlichen 
Hulsen durch Niederbewegen des GleitstUckes 
i i 1 P in der vorher beschriebenen Weise um- 
gekippt, d. h. entsprechend der gewahlten An- 110 
ordnung um 90 0 um ihre wagerechten Achsen 
gedreht, so dafi samtliche Hiilsen nunmehr 
wagerecht oder nahezu wagerecht stehen. Hier- 
auf wird ein in einem Rahmen r des Ma- 
schinengestelles mittels Rolirader s 1 geftlhrter 115 
Schlitten s gegen die umgelegten Hulsen be- 
wegt, wobei auf den Qucrschienen s 2 des 
Schlittens angebrachte Ausstofier f 1 bis / 5 in die 
Hulsen eintreten und die in diesen befindlichen 
Pfropfen in besondere Ableitungskanaie u l iP 120 
w 3 « 4 u s ausstofien, welche die Pfropfen in ge- 
trennte Abteile v 1 bis v 5 eines Sammelbehalters v 



14024SA__I_> 



ableiten. Die Pfrop fen einer jeden wagerechten 
HUlscnreihe fallen also immer in denselbcn 
Beha'lter; die dargestellte Maschine sortiert dem- 
nach fiinf verschiedene Grofien bezw. Kaliber. 
5 Der Ausstoftschlitlen s s l ist ah einen bei 
w x drehbar am Maschinengestell befestigten 
Schwinghebel jv angeschlossen*, von Ietzterem 
gehen zwei leicht geschweifte Arme x und y 
aus. Nachdem die HUlsen 1 bis 5 umgelegt 

10 sind, stofit eine Druckrolle ^ des GleitstUckes 
i i 1 i 2 gegen bezw. auf den Arm x und be- 
wirkt, indem sich der Arm x an ihr entlang- 
schiebt, ein Einwartsschwingen des Hebels w, 
der seinerseits den Ausstoflschlitten zwecks Aus- 

15 stofiung der Pfropfen aus den Hulsen nach 
innen schiebt. 

Geht nach erfolgter Ausstofiung der Pfropfen 
das Gleitsluck wieder nach oben, so drUckt 
nuninehr die Druckrolle \ gegen den Arm y m 

20 und bewirkt, dafc dieser sich in entgegenge- 
setzter Richtung, wie vorher der Arm x 7 an 
ihr entlang schiebt, wodurch der Hebel w und 
der Ausstoftschlitten nach auCen bewegt wer- 
dcn. Sind die Ausstofier aus den HUlsen 

25 zuruckgezogcn, so werden diese letzteren durch 
die wcilcrc Aufwarlsbewegung des GleitstUckes 
in der bereits beschriebenen Weise wieder auf- 
gerichtet. Sobald dies geschehen, erteilt das 
von unten gegen den Schwinghebel h stofiende 

30 Gleitstiick i dem ersteren einen Ausschlag, wo- 
durch die beiden Leisten f und g . gesenkt 
werden, urn einen neuen Pfropfen aus den 
einzclncn Zufuhrungskanalen c in die HUlsen 
ein fallen zu lussen, worauf sich das Spiel von 

35 neuem wiederhoJt. 

Bei der vorstehenden Beschreibung ist nur 
die Einrichtung an dem einen Ende der Ma- 
schine berucksichtigt worden. Obwohl nun 
nrit einer solchen einseitigen Einrichtung eben- 

40 falls gute Ergebnisse erzielt werden, wird es 
sich fiir die Praxis doch empfehlen, die vor- 
bcschricbenc Einrichtung, vielleicht mit Aus- 
nahnic dos Kurbelantriebes d und des Riemen- 
antrfche.** <• fur die FGrderwalze auf beiden 

45 Endbcitcn der Maschine vorzusehen, wie dies 
bei dem dargestellten Ausftihrungsbeispiel zum 
Ausdruck gebracht ist. Da die Einrichtung auf 
der anJeren, d. h. rechten Endseite ein ge- 
naucs GcgenstUck zu der Einrichtung auf der 

50 crsten oder linken Endseite der Maschine bildet, 
d. h. da auf beiden Endseiten die Einrichtungen 
einander ganz a'hnlich sind, so bedarf die zweite 
Einrichtung keiner weiteren Erla'uterung. 

Die Anzahl der Kipphulsen in senkrechter 

55 wie in wagerechter Richtung kann eine be- . 
liebige scin und ist durch dieZahl der Pfropfen- 
kaliber, welche die Maschine aussortieren soli, 
sowie durch die GrGfie der Maschine selbst 
bestimmt. Zur Aussortierung eines einzigen 

60 Pfropfenkalibers wtirde unter Umsta'nden schon 
eine einzigc wagerechte Reihe von Kipphulsen 



geniigen, mittels welcher dann nur die aller- 
grdfiten Pfropfen aussortiert werden wurden, 
wahrend alle kleineren Pfropfen einfach durch 
diese eine Hulsenreihe hindurchfallen wurden. 65 

Patent-Anspruche : 

1. Maschine zum Sorlieren von Pfropfen 
oder Korken, gekennzeichnet durch eine 
Anzahl untereinander angeordneter , der 70 
Reihe nach enger werdender Kipphulsen, 
welche in einfacher oder mehrfacher An- 
ordnung nebeneinander derart an eine 
Umstell- oder Kippvorrichtung angeschlossen 
sind, dafi, nachdem je ein Pfropfen in jede 75 
senkrechte Hulsenreihe eingelassen ist, durch 
die Umstellung der Kippvorrichtung die 
samtlichen Kipphulsen .geneigt bezw. um- 
gelegt werden und alsdann eine ebenfalls 
von der Kippvorrichtung bewegte Ausstofi- 80 
vorrichtung, die in den ihren Kalibern ent- . ■ 
sprechenden Kipphulsen gefangenen Pfropfen 

in getrennte, fUr die einzelnen Pfropfen- 
grofien bestimmte Sammelrinnen bezw. 
Sammelbehalter ausstofit, worauf durch die 85 . 
ZurUckbewegung der Kippvorrichtung die 
Ausstofivorrichtung in ihre Ruhestellung 
zuruckgebracht wird und die samtlichen 
Kipphulsen zur Aufnahme neuer Pfropfen 
wieder aufgerichtet werden. "90 

2. Ausfuhrungsform der Maschine nach 
Anspruch 1, gekennzeichnet durch ein von 
einem geeigneten Antrieb hin- und her- 
bewegtes GleitstUck (i i l i 2 J , welches bei 
seinem Niedergang mit Httife einer Zahn- 95 
stange fy l ) 7 eines Segmentrades (q) und 
eines geeigneten Kurbelgestanges (n 1 bis 

n* o) zunachst die die Kipphulsen tragenden 
Tragerschienen um etvva 90 0 dreht und 
dann mittels einer Druckrolle (sQ einen 100 
Schwinghebel (w) umstellt, welcher die 
Ausstofivorrichtung gegen die umgelegten 
Kipphulsen schiebt zwecks Ausstofiung der 
darin gefangenen Pfropfen, wahrend bei 
dem darauf folgenden Aufwa'rtsgang des 105 
GleitstUckes die betrefifenden Teile in um- 
gekehrter Reihenfolge und Richtung bewegt 
werden. 

3. Ausfuhrungsform der Maschine nach 
Anspruch 1, gekennzeichnet durch einen mit 110 
Ausstofizapfen (0 bis t*J versehenen Schlitten 
^s^ 1 ^, welcher von einem von der Kipp- 
vorrichtung angetriebenen Schwinghebel (w) 
hin- und herbewegt wird. 

4. Ausfuhrungsform der Maschine nach 115 
Anspruch 1 , gekennzeichnet durch zwei 
Leisten (f und g), welche mit bezug auf 
die ZufUhrungskana'le (c) der Pfropfen der^ 

art verschiebbar angeordnet sind, daft, wenn 
die Leisten (f und g) mit HUlfe eines von 120 
dem GleitstUck der Kippvorrichtung be- 
wegten federnden Schwinghebels (h) ge- 



senkt werden, die obere Leiste (f) die 
zweiten und damit auch die nachfolgenden 
Pfropfen in den einzelnen Zufuhrungs- 
kanalen feststellt, wahrend die untere Leiste 
(g) die ersten oder zu unterst befindlichen 
Pfropfen in die Kipphiilsen ausfallen lafit, 



wohingegen beim Anheben der beiden 
Leisten die untere Leiste (g) die Auslaft- 
enden der Kanale (c) versperrt, wahrend 
die obere Leiste (f) die Pfropfenreihen in 
den Kanalen freigibt und gegen die untere 
Leiste (g) nachgleiten laiJt. 



Hierzu i Blatt Zeichnungen. 
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